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Noser Engineering —we know how D NOSERENGINEERING

WE KNOW HOW

Mit unseren Ingenieuren, Beratern und Projektmanager unterstutzen wir Ihre loT, Cloud, Data, Al, Mobile, Web
und Embedded Vorhaben.

loT Solutions Azure Cloud und Data Application Innovation /! A

» Skalierbare und * Azure Plattform Losungen « Xamarin Mobile Development
sichere loT Losungen

* Integrationen + UX/UI Consulting

» Firmware & Connectivity * Analytics & Maschine Learning

[ ]
* Standard Protokolle + Vom PoC bis hin zum Betrieb 0 Xa ma rl n

Noser Engineering hat uns bei der Entwicklung eines App-basierten Alerting & KPI Monitoring Services unterstiitzt, um die Produktion
uberwachen zu kénnen. Das Projekt wurde von Noser Engineering agil nach Scrum abgewickelt, so hatte ich als Product Owner jederzeit die
Maoglichkeit, aktiv bei der Entwicklung mitzuwirken und neue Erkenntnisse direkt mit einfliessen zu lassen. -- Christian Kramer, Product Manager
R&D, Buhler AG



Gebaudemanagement loT-Projekt

Kundennutzen
* Online Zugriff auf >100°000 Endgerate

* Reduzierung der Service Kosten durch
Einsparung teurer Vor-Ort-Einsatze

« Aktive Uberwachung von Geriten in einzelnen
Gebauderaumen

Leistungen
* Entwicklung der loT Plattform

* Erfassung samtlicher Gerate und deren
Konfigurationsdaten

* Volumen von 2.5 Milliarden Configuration Items
(Cis)
* Web-App Entwicklung

Noser Engineering AG



FANGAIEN  |oT / Big Data Losung

3 ‘ S58%@ 0721

& /ashboard azurewebsites net @ H

Schlauchbeutelmaschin
Kundennutzen i
* Kurzstopper analysieren und minimieren Meilen > Ofen 16
* Verarbeitung und Analyse von ungenutzten HBM bereit ®
Messwerten =1
* Anbindung von ERP und MES als eine weitere
Datenquelle fiir Machine Learning Soering Produktzuhoc e

* Kosten senken

Leistungen
* Web-App-Entwicklung
* Azure-Backend
* Aufbau Big Data Cluster
* Datenbereinigung & Aufbereitung

* Hervorsage von Storungen mit einer
Wahrscheinlichkeit von 96%

= ¥ TN A5/%807:24

@ iashboard.azurewebsites net @ H

HBM bereit

Meilen > Ofen 16 >
Schlauchbeutelmaschine (HBM-SIG)

From: 2018-01-31106:23:51+01:00
To: 2018-01-317T07 21*51’0‘ 00

HBM bereit
the chart to zo¢

T




loT Daten zur Darstellung und Auswertung bei Midor
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Facility Asset ]
Management System | FAMS.XLSX
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Fremdsystem
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Klima BaroHygro. XML
Fremdsystem
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Manufacturing D
Execution System Auftrage. XML
(MES)
\_ Fremdsystem )
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Gateway Signal-Stream
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Fremdsystem
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Big Data Analytics

|-

Dashboard

Losung
,»System under Design®

— [

®

ey |

Produktionsleiter

Operateur
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Cockpit Report: Production Alert list
. ||
@ Xa ma rin o L SHIFT SHIFT 1 ALL
|| |
[ \ Wednesday, December 9, 2015 6:00 AM BI Card 2
. . - - 017 -aE-00 FH

o 98%
||

Card Card 2 Efficiency prodisction is under 90%

. 6.52t
A\ Azure loT Lésung S W @ .
Draw frame 86% Card 1 Efficiency preduction is under $0%
(B) —
Bost M Comber 2
31 M, 2007 2:45:30 PM
Combing o 6.5.% Combaer 2 Efficiency production is under BO%
preparation
Kundennutzen o [ L
ombin: ovin ing { compac Comber i 90% Raotor & Eficiency mementary is under $5%
. . spinnin —
.08
* Konsolidierung der Daten sost Groos

Oraw frame 89% . Rotor 3 Efficizncy momentary is under 95%

* Visualisierung der Performance | | = o & foors

11 M . 205 PM
83% . Rotor 3 Efficiency momentary is under 95%

* Alarmierung in Realtime rongtone @ rotor2

* Ortsunabhangige Problemwarnung
* OEE verbessern

Leistungen
* Gesamtprojektleitung

* Design und Realisierung des gesamten
Systems (Backend bis Mobile Solutions)

* App-Entwicklung (Crossplattform) mit
Notifikationen via Cloud Service

SHORTLISTED



https://www.youtube.com/watch?time_continue=67&v=ytit5YVD01U

€ BUHLER

J\ Azure

loT Losung

Kundennutzen
* Ausfallzeiten minimieren

* Ortsunabhangige Problemwarnung
* Kosten senken

Leistungen
* Gesamtprojektleitung

* App-Entwicklung basierend auf Cordova
(i0S/Android) mit Notifikation

* Azure-Backend

* Web-Applikation zur Kunden- und
Benutzerverwaltung

Link zu Biihler PocketKPI

Flowrate Scale

Time range

15.08.2017

B o 22002017

07:52

Settings

h ALIMENTS IN...

OEE Line A
OEE Line B
Mvailability Line A
Availability Line B

Current Power usage

h FOOD COMP ..

Flowrate B1 Scale

Main Yield

Low Bin Stock

Low Product Stock

Ash Content

Priatain Cantant
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Food Company Inc.

Ash Content
0.302 %

2dago

Flowrate B Scale
4,387 kg/h

Main Yield
96.304 %

Protein Content
12127 %

Water Content
15.686 %

Yield Bran
4546 %



https://automation.buhlergroup.com/automation-solutions/pocketkpi/

